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INDUSTRITEKNISK GRUNDKOMPETENS FOR INDUSTRINS MEDARBETARE

Kunskap om de risker som
finns vid arbete med
maskiner, processer och
automatiska system

Kunskap om olika typer av
sakerhetssystem

Kunskap om det
forebyggande arbetet med
hélsa, sdkerhet och miljo

Kunskap om systematiskt
arbetsmiljoarbete

Kunskap om HLR

Kunskap om atgarder vid larm
(brand, gas) som utrymning,
inrymning och
atersamlingsplats

Forstaelse for vilken betydelse
sakerhets-systemen har for
den personliga sakerheten

Forstaelse for vikten av att
arbeta med tillbud och
incidentrapportering

system

Kan medverka i en riskanalys,
delta i rapportering av tillbud
och olyckor

DELOMRADEN FAKTA FORSTAELSE
Halsa, miljo — Kunskap kring atgarder for Forstaelse for arbetsmiljé och Kan planera och pa ett sakert — Sjalvstandigt planerar och pa
och sdkerhet - hélsa och sdkerhet kopplat till olycksrisker vid arbete med satt utfora arbete i daglig ett sdkert satt utfor arbete i
allmant operatorsarbetet automatiserad produktion produktion/ automatiska daglig produktion/

automatiska system

Tillsammans med andra for
dialog om risker och
sjalvstandigt varderar
potentiella och reella risker pa
arbetsplatsen

Initierar lampliga atgarder
inom HM&S
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Skyddsarbete

Kemiska
hélsorisker

Lagar, regler
och
certifieringar

INDUSTRITEKNISK GRUNDKOMPETENS FOR INDUSTRINS MEDARBETARE

Kunskap om grundlaggande
elsdakerhet

Kunskap om mekanisk
sakerhet med grundlaggande
krav vid hantering av tyngre
foremal, upprepade lyft och
risker nar lyft sker

Kunskap om grundlaggande
kemikaliehantering

Kunskap om
ansvarsforhallande i
arbetsmiljo- och
sdkerhetsfragor

Kunskap om krav géllande
miljolagstiftning och
miljopaverkan

Kunskap géllande
krishantering, utslapp, och
brand

Grundlaggande kunskap om
miljéledningssystem (ex I1SO
14000)

Industriteknik Bas — Kompetensbeskrivning

Forstaelse for grundernaii
elsdkerhet och behorigheter

Skall forsta innebérden av
sakerhetsanalys fore ett arbete
paborjas, klara att gora denna
och redovisa den

Forstaelse for grunderna i
kemikaliehantering och kemisk
sakerhet

Forstaelse mitt personliga
sdkerhets- och miljdansvar

Forstaelse for hur
arbetsplatsens paverkan pa
yttre miljé och samhalle ser ut.

Kan med hansyn till elsdkerhet
avgora vad jag som operator har
befogenhet att gora

Kan upptrada sakert i anslutning
till processer och maskiner med
medvetenhet om ansvar och
sakerhet

Kédnnedom om gransvarden och
att kunna tolka
sakerhetsdatablad

Kan folja arbetsplatsens brand-,
skydds- och
sékerhetsforeskrifter for att
forhindra ohélsa och skador

Kan folja arbetsplatsens skydds-
och sakerhetsforeskrifter for att
forhindra yttre miljopaverkan

Varderar uppkommen
situation och i samarbete med
behorig person initierar en
atgard

Tillsammans med andra for
dialog om kemiska risker och
sjalvstandigt varderar
potentiella och reella risker pa
arbetsplatsen

— Kritiskt varderar och
forhaller sig sjalvstandigt till
givna forutsattningar for
arbetets utférande ur ett
HM&S-perspektiv
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administrativa system samt
utrustning som anvands inom
datorstyrd industriell
produktion

— Kunskap om datorns
grundlaggande funktionalitet
och verktyg

— Kunskap om datasakerhet for
att skydda dator och innehall
fran intradng och skadliga
attacker

— Kannedom om arbetsplats-
policy betraffande IT-
anvandning och personligt
ansvar

produktion och det ansvar som
foljer med arbetsuppgifterna
kopplat till IT-omradet

Forstaelse av orsaken till
foretagets IT policy

Forsta skillnaden mellan
administrativa system och
styrsystem

foretagets IT-policy

— Kan anvanda datorn med
forekommande program i det
dagliga operatorsarbetet

KUNSKAP FARDIGHET KOMPETENS
OMRADEN FAKTA FORSTAELSE
Administra- — Kunskap om begrepp, — Forstaelse for operatérens roll — Kan anvanda datorn med — Tar ansvar for att relevant
tiva system metoder, teknik, i datorstyrd industriell hansyn till sékerhet och information

rapporteras/dokumenteras i
ratt system

Anvander IT-utrustning med
hansyn till datasdakerhet och
foretagets IT-policy

Industriteknik Bas — Kompetensbeskrivning
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Automatiska — Kannedom om hur olika typer — Forstaelse for — Kan beskriva ett enkelt — Tar ansvar for och atgardar
system av automatiska system automationslosningens sekvensdiagram uppkomna problem i
fungerar, vad-nar-hur handelseforlopp och hur en produktionsflodet

— Vet hur styrsystemen paverkar

(handelseforlopp), samt vad handelse triggas och styrs @ dulRansproc g

som paverkar detta —  Forsta skillnaden mellan stopp,

— Kunskap om styrsystemets aterstart och utgangslage
bestandsdelar och
overgripande funktionalitet
(operatorsgranssnitt)

— Kunskap om utrustning som
samverkarien
produktionscell

Industriteknik Bas — Kompetensbeskrivning
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och hur de ar kopplade till
produktivitet och
arbetsresultat som t.ex. _
= normallage, avvikelse,
naturlig spridning och
avvikelser fran normallage
= vanligt férekommande
nyckeltal -

Kunskap om olika
kontrollmetoder for att -
sakerstalla produktkvalitet

Grundlaggande kunskap om
de kvalitetssystem och
certifieringar som ar vanligt
forekommande inom
industrin (t ex ISO 9000)

maskinkdnnedom

Forsta kvalitetsbristkostnaders
orsak och verkan

Forsta vad ratt kvalitet innebar
for operatoren och foretaget

Forstaelse for anvandning av
kvalitetsmatetal

Forstaelse for
kvalitetssystemens betydelse
for styrningen av foretagets
processer och rutiner

arbetssatt

— Kan kontrollera producerade
produkter efter kundspecifika
krav

— Kan dokumentera och
avrapportera 6éverenskomna
kvalitetsmatetal och veta
varfor man gor det

KUNSKAP FARDIGHET KOMPETENS
OMRADEN FAKTA FORSTAELSE
Kvalitets- —  Kunskap om kvalitetsbegrepp = — FOrstaelse for vikten av en — Kan arbeta efter faststallda — Taransvar for att arbeta efter
arbete stabil process baserad pa god instruktioner — standardiserat faststallda instruktioner —

standardiserat arbetssatt

Varderar resultat och tar
ansvar for att ratt atgard blir
utford

Industriteknik Bas — Kompetensbeskrivning
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KUNSKAP FARDIGHET KOMPETENS

FORSTAELSE

OMRADEN FAKTA

Tillampad
matematik

Kunskap om de fyra
raknesatten

Kunskap om det decimala
talsystemet

Kunskap om procentrdkning

Kunskap om enkla formler
och ekvationer

Kunskap om volym- och
areaberakning

Kunskap om diagramtydning

Forstaelse for det decimala
talsystemet med
grundlaggande metoder for
berdkning av reella tal

Kan med omdéme och
rimlighetstankande tillampa

matematik vid problemlsning

Kan avgora ett tals storhet
Kan tillampa procentrdkning

Kan tillampa och I6sa enkla
formler och ekvationer

Kan anvdnda minirdknare
Kan berdkna volym och area

Kan tolka enkla diagram

Kan med omdéme och
rimlighetstankande tillampa
matematik vid
problemldsning

Industriteknik Bas — Kompetensbeskrivning
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INDUSTRITEKNISK GRUNDKOMPETENS FOR INDUSTRINS MEDARBETARE

KUNSKAP FARDIGHET KOMPETENS
OMRADEN FAKTA FORSTAELSE
Fysikaliska — Kunskap om inom industrin — Forstdelse for begreppen Kan valja ratt matinstrument Tar ansvar for att arbeta
storheter och vanligt férekommande langd, massa, tid och och kunna gora praktiska efter faststallda
matbegrepp fysikaliska storheter temperatur matningar och berakningar pa instruktioner —
—  Kunskap om mattekniska —  Férstaelse for val av producerade produkter standardiserat arbetssatt
begrepp och symboler matmetod avseende vad som Varderar resultat och tar
ska matas ansvar for att ratt atgard blir
— Forstdelse for begrepp och utford
metoder vid matning Tar ansvar for att
. kommunicera larandebehov
Matverktyg och = — Kunskap om olika matverktyg — Forstdelse for att val av Kan valja matinstrument med och avgdra nar man inte har
instrument och instrument samt matmetod har betydelse for avseende pa matningens ritt kompetens att mata
anvandningsomraden matningens resultat och noggrannhet
matnoggrannhet
Mata och — Kunskap om férutsattningar —  Forstdelse for faktorer som Kan utféra matningar med
hantera och faktorer som paverkar kan paverka matresultatet enkla handmatverktyg och
matresultatet — Forstaelse for skillnaden Instrument
—  Kunskap om egenkontroll mellan egenkontroll och Kan utfoéra egenkontroll
kalibrering Kan uppratta matprotokoll och
dokumentera matresultat

Industriteknik Bas — Kompetensbeskrivning
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Toleranser — Kannedom om — Forsta varfor toleranser
toleransbegreppet och anvands
grundlaggande toleranser

INDUSTRITEKNISK GRUNDKOMPETENS FOR INDUSTRINS MEDARBETARE
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KUNSKAP FARDIGHET KOMPETENS
OMRADEN FAKTA FORSTAELSE
Produktions- —  Kunskap om vad som — Forstaelse for vad som — Kan halla god ordning pa — Tar ansvar for att genomfora
effektivitet paverkar produktionsresultat paverkar arbetsplatsen och félja arbetsuppgifter enligt
»  Kunskap om produktionsresultatet 6verenskomna rutiner produktinstruktioner och
arbetsplatsupplagg ?Ch_ —  Forstaelse for arbetsupplagg — Kan planera vardagliga tillverkningsorder
njet(')'de.r (t.ex 5, standiga och metoder f6r en arbetsuppgifter och prioritera — Tar ansvar for att halla god
forbattringar, TPM/TPU strukturerad arbetsplats relevanta atgarder ordning pa arbetsplatsen
mm) f6r en strukturerad . och folja 6verenskomna
arbetspl — Forstaelse for betydelsen av — Kan planera och genomfora .
plats ) . . - . rutiner
for ordning och reda samt effektiv omstallning enligt
= Kunskap om . . . .
o vilka konsekvenser avvikelse standardiserade rutiner — | samarbete med
standardiserings betydelse . )
. . fran avsedd standard kan e arbetsledning planera
for produktivitet och .. — Kan delta aktivt i standiga , .
cvalitet medfdra férbittringar vardagliga arbetsuppgifter
= Kunskap om — Forstdelse for vikten av — Kan forsta och tillimpa — | samarbete med

planering och forberedelse vid oroduktinstruktioner och arbetsledning/arbetslag
omstallning, inre och yttre . . genomfora effektiv

. tillverkningsorder o .
stall omstéllning enligt
standardiserade rutiner

omstallningens grunder
och forberedande moment

= Kunskap om olika

produktionssystem — Forstaelse for att aktivt

»  Kunskap om kontroll-, medverka i standiga — Kanvérdera sin roll i
monterings-, kér- och forbattringar produktionsprocessen och i
packinstruktioner samt —  Forstaelse for Safnarbet? de..lta faktivt [
tillverkningsorders produktinstruktioners och standiga forbattringar
utformning tillverkningsorders funktion

Industriteknik Bas — Kompetensbeskrivning
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Produktions-
ekonomi

Planerings- och
rapporteringssy
stem

INDUSTRITEKNISK GRUNDKOMPETENS FOR INDUSTRINS MEDARBETARE

Kunskap om
maskinutnyttjande

Kunskap om faktorer som
paverkar kvalitet och
tillverkningskostnad

Kdnnedom om vanligt
forekommande nyckeltal som
t.ex. utrustnings- och
operationseffektivitet, total
tillganglighet och
utnyttjandegrad samt
matningens betydelse i
produktivitetsarbetet

Kunskap om
tillverkningskostnader

Kunskap om cykeltider och
hanteringstider

Kannedom om 6verordnade
planerings- och
rapporteringssystem,
overvaknings-, uppfoljnings-
och felrapporteringssystem

Industriteknik Bas — Kompetensbeskrivning

Forstaelse for samband
mellan maskin- och
kringutrustning for ett
optimalt utnyttjande —
flaskhalsar

Forstaelse for vikten av en
stabil och balanserad process
baserad pa god
maskinkdnnedom

Forstaelse for processen sa att
aktuella arbetsuppgifter utfors
i “ratt” ordning

Forstaelse for kassationers
negativa paverkan for
produktionsekonomin

Forstaelse for personlig
paverkan pa produktivitet och
ekonomiskt utfall

Forstaelse for vikten av
rapportering och typen av
information som aterfors

Kan utnyttja tid och maskin for
optimalt
produktionsutnyttjande

Kan reagera och agera utifran
god kannedom om maskiner
och utrustning, att anvianda
sinnen som syn, horsel, kansel
och doft

Kan agera pa och prioritera
arbetsuppgifter utifran
oforutsedda handelser i
produktion

Kan anvanda ett planerings-
och rapporteringssystem i
relevant sammanhang

Varderar storningar i
produktionen och vidtar
relevanta atgarder

Tar ansvar for rapportering/
dokumentering enligt
arbetsplatsens rutiner
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INDUSTRITEKNISK GRUNDKOMPETENS FOR INDUSTRINS MEDARBETARE

KUNSKAPER FARDIGHET KOMPETENS
OMRADEN FAKTA FORSTAELSE
Detaljritning — Kunskap om — Forstaelse for den tekniska — Kan lasa och forsta tekniska — Anvander information fran
standardritningens ritningens utformning och ritningar enligt europeisk ISO- ritning for att [6sa
utformning uppbyggnad enligt europeisk standard arbetsuppgift
ritningsstandard
Fl6desritning — Kunskap om detaljers och — Kan tolka en enkel skiss av
flodes visualisering detalj eller flode

Industriteknik Bas — Kompetensbeskrivning
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informationsinhamtning

— Kan avrapportera
arbetsmoment saval skriftligt
som muntligt

Faktasokning

Kunskap om faktasékning i -
tabeller, kontrolljournaler
och instruktioner

Kunskap om kallkritisk
granskning -

God sprakforstaelse for saval
muntlig som skriftlig
kommunikation samt
informationsinhamtning

Forsta vikten av kallkritisk
granskning av fakta

— Kan hitta i och hamta
information ur handbdcker,
instruktioner, tabeller och
kontrolljournaler

— Kan anvanda webbaserad
information och skilja pa
fakta och varderande texter

KUNSKAPER FARDIGHET KOMPETENS
OMRADEN FAKTA FORSTAELSE
Lasforstaelse — Kunskap i svenska spraket — God sprakforstaelse for saval — Kan lasa och forstd manualer, — Vdrderar och anvander
och kom- for en god lasforstaelse muntlig som skriftlig arbetsinstruktioner och information fran manualer,
munikation kommunikation samt facktext arbetsinstruktioner och

facktext for att 16sa
arbetsuppgift

Tar ansvar for
avrapportering enligt
foretagets praxis

KUNSKAP

FARDIGHET

KOMPETENS

Lasforstaelse
och kom-
munikation

Grundlaggande kunskap i -
engelska

Sprakforstaelse for att lasa
och forsta enkel
information

— Kan lasa och forsta enkel
information

Varderar och anvander
enkel information pa
engelska

Industriteknik Bas — Kompetensbeskrivning
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Kunskap om betydelsen av
renlighet

Kunskap om
operatorsunderhall sdsom
rengoring, smorjning och
enklare reparationsarbeten

Ha kunskap om grundernaii
elsakerhet

Ha kunskap om grundernaii
mekanik

Forstaelse for symptom som
upptrader vid slitage

Forstaelse for betydelsen av
planerat underhall jamfért med
oplanerat underhall

Grund-ldggande

Kéannedom om logisk

Forstaelse for normallage och

Kan avgora status pa maskin
och atgarda eller rapportera
vid avvikelse

Kan reagera och agera utifran
god kdnnedom om maskiner
och utrustning, att anvanda
sinnen som syn, horsel, kdnsel
och doft

Kan identifiera felorsak samt
avgora om hjalp skall pakallas

KUNSKAP FARDIGHET KOMPETENS
OMRADEN FAKTA FORSTAELSE
Férebyggande — Kunskap om grundlaggande — Forstaelse for underhallets Kan utféra och dokumentera — Tar ansvar for att utféra och
och avhjilpande och vedertagna betydelse och konsekvenser av operatorsunderhall enligt plan dokumentera
underhall underhallsbegrepp bristande underhall for underhall operatorsunderhall enligt

plan fér underhall

Varderar status pa maskin
och utrustning samt
atgardar eller rapporterar
vid avvikelse

och maskiner, dess funktion
och anvandningsomraden

t.ex. borrmaskin, moment-
nyckel, skruvmejsel etc.

felsokning felsokning avvikelse fran normallage
— Kunskap om onormala
drifttillstand
Verktygs- — Kunskap om vanligt — FOrsta verktyg och maskiners Kan hantera vanligt —  Valjer ratt verktyg/maskin
kunskap forekommande handverktyg funktion och tillampning forekommande handverktyg for avsett arbete

Industriteknik Bas — Kompetensbeskrivning
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